Kurt Bals GmbH

Vakuum — Metallisierung und dekorative Lackierung
Industriestr. 18 ¢ 56307 Diirrholz / Daufenbach * (0049) 2684/976987-0
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Hochwertige  Lohnveredelung von
Verpackungskomponenten und
Industriebauteilen durch dekorative
Lackierung sowie Vakuum-
Metallisierung mit hochglanzenden
Oberflachen.

Moderne, leistungsstarke Lackier-
anlagen (Rund- wu. Flachenlackier-
linien) und Trommel-Lackieranlage fiir
Massenware. Tageskapazitit bis zu
250.000 Teile.

Hochvakuumanlagen fur die
Metallisierung von hochglanzenden
Klein- u. Grof3serien der

Kosmetikbranche = und  Industrie-
komponenten allgemein. In den beiden
Fertigungsbereichen Lackierung und
Metallisierung arbeiten wir konstant
mit 95 Mitarbeitern und erzielen einen
taglichen Gesamtausstofd von bis zu
500.000 Teilen.

Lagerhaltung von ca. 1200 Stick
Spezialaufnahmen fir Standard-
verschliisse, Schraubdeckel, Disc-Top-
Verschliisse, oval und rund, Tiegel,
Inneneinsatze sowie Industriebauteile
wie Ringe, Rahmen, Reflektoren etc.

Eigener Halterungsbau fiir spezielle
Formteile und geometrisch anspruch-
svolle Bauteile. Verarbeitung hoch-
wertiger Lacke von namhaften Her-
stellern. Farbeinstellung aller Farbtone
nach PANTONE, RAL, HKS oder
exklusive, spezielle Farban-setzungen
in hauseigener Farbmetrik. Gesicherte
Datenbank fiir erarbeitete Misch-
rezepturen u. Lackspezifikationen.

iz

N2

N2

iz

Umweltfreundliche Ein- oder
Zweikomponentenlacke auf
wasserloslicher Basis. Mattlacke

(sduremattierte Optik), Soft Touch-
Lacke, brillante Metallic- und
Strukturlacke, Chrom-Effekt-Lacke,
Klarlack-Schutzlacke fiir aggressive
Flllgiiter sowie stark beanspruchte
Teile, Speziallacke. Alle eingesetzten
Lacke sind unter Beriicksichtigung
lackspezifischer Zeitfenster zur
Bedruckung und Heif3folienpragung
geeignet.

Lackierung/Metallisierung aller zur
Veredelung geeigneten Materialien wie,
ABS, ABS-Galvano, Duroplaste,
Polyolefine (PP, PE), Polysterol, Acryl,
Polyamid, Polycarbonat, Polyurethan,
Hart-PVC, Metall, Alu, sowie Glas.
Schnelle, flexible Auftragsabwicklung.

Zigige Erstellung von Farbemustern,
Freigabemustern, Nullserien bis zur
Serienfertigung. Durchfiihrung von
Full- gut- und Haftungstests nach
vorgegebener Norm im eigenen Labor.

Flexibel gestaltete, dokumentierte
Produktionsablaufe. Ausgereiftes,
internes  Qualitatsiiberwachungssyst-

em mit permanenter Probeziehung und
Chargenkennzeichnung. Liickenlose
Dokumentation zur Riick-verfolgung.



